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MP PRODUCTION spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
41-503 Chorzéw, ul. Maciejkowicka 30
Oddziat w Turku, 62 - 700 Turek, ul. Korytkowska 12

NIETECHNICZNY OPIS
dotyczacy Zakladu o Zwiekszonym Ryzyku Wystagpienia Powaznej Awarii
Przemystowej zgodnie z art. 261a ustawy Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U.z 2013 r., poz. 1232 z pézn. zm.)
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1. Oznaczenie prowadzacego zakiad.

Dane firmy:
MP PRODUCTION spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig

41-503 Chorzoéw, ul. Maciejkowicka 30
REGON: 243147781

NIP: 6272734311

tel.: +48 32 73 62 064 / +48 32 73 62 064

e-mail: mpproduction@mpproduction.pl

https://www.messer.pl/mp_production sp z o o

Adres zaktadu:

MP PRODUCTION spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig
Oddziat w Turku

ul. Korytkowska 12

62 -700 Turek

Kierujgcy zaktadem:

Mariusz Feliniak

MP PRODUCTION spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig
41-503 Chorzow, ul. Maciejkowicka 30

Oddziat w Turku:

62 - 700 Turek, ul. Korytkowska 12

tel.: +48 63 226 12 90

2. Kategoria zaktadu.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 roku w sprawie
rodzajoéw i ilosci znajdujgcych sie w zakladzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych
o zaliczeniu zakfadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. 2016 poz. 138), MP PRODUCTION spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig, 41-503 Chorzoéw, ul. Maciejkowicka 30 Oddziat w Turku, 62 -700
Turek, ul. Korytkowska 12 zalicza sie do kategorii zakladéw o Zwiekszonym Ryzyku

Wystgpienia Powaznej Awarii Przemystowej (ZZR).

MP PRODUCTION spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig, 41-503 Chorzéw,
ul. Maciejkowicka 30 Oddziat w Turku, 62 -700 Turek, ul. Korytkowska 12 dokonat



MESSER@

Gases for Life

zgtoszenia oraz przekazat program zapobiegania awariom wtasciwym organom zgodnie z
art. 250 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z pdzn.

zm.).
. Opis dziatalnosci zaktadu.

MP PRODUCTION spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig, 41-503 Chorzéw,
ul. Maciejkowicka 30 Oddziat w Turku, 62 -700 Turek, ul. Korytkowska 12 zajmuje sie
zasadniczo produkcjg gazéw pochodzacych z niskotemperaturowego rozdziatu powietrza
atmosferycznego, w wyniku czego otrzymuje sie azot, tlen oraz argon. Koncowe produkty
wytwarzane w zaktadzie sg gazami skroplonymi, silnie schtodzonymi, przechowywanymi
w izolowanych termicznie zbiornikach magazynowych. Odbiér produktéw realizowany jest
za pomoca specjalistycznych cystern drogowych. Ponadto prowadzi sie w nim napetnianie
butli cisnieniowych gazami technicznym oraz magazynuje sie gazy napetnione w innych

zakfadach, a przeznaczone do dalszej dystrybucji/ sprzedazy.

Obecnie wytwarzane sg nastepujgce grupy produktow:
— gazy skroplone schiodzone: tlen, azot, argon, powietrze,

— gazy sprezone napetniane na miejscu to: tlen, azot, argon, dwutlenek wegla, powietrze.

. Charakterystyka skladowanych na terenie zakiadu substancji decydujacych
o zaliczeniu zakladu do zakiadéw o zwiekszonym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemystowej oraz krotki opis proceséw, ktére majg miejsce na terenie

zaktadu z ich udziatem.

Charakterystyka:
Nazwa substanc;ji Rodzaj zagrozenia
Tlen moze spowodowac lub intensyfikowac¢ pozar; utleniacz
Wodor skrajnie fatwopalny gaz
Acetylen skrajnie fatwopalny gaz
Propan - butan skrajnie fatwopalny gaz
Propan skrajnie tatwopalny gaz
Amoniak bezwodny toksyczny drogg oddechowsg. Dziata bardzo toksycznie na
organizmy wodne. tatwopalny gaz.
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Produkcja tlenu skroplonego silnie schiodzonego:

Proces produkcji polega na silnym schtodzeniu powietrza atmosferycznego oraz rozdziale
skroplonego gazu w specjalnej kolumnie rektyfikacyjnej na czyste produkty, miedzy

innymi tlen, ktory przesytany jest systemem rurociaggéw do zbiornika magazynowego.

Magazynowanie gazéw w butlach:

Sposéb magazynowania butli uzalezniony jest od obowigzujgcych przepiséw prawnych
w zadaszonych wiatach, chronigcych butle przed nadmiernym promieniowaniem
stonecznym lub krétkotrwale na polach odktadczych poza wiatg (na etapach przyjec lub

wysytek produktow).

Napetnianie cystern drogowych:

Produkt skroplony, silnie schtodzony ma posta¢ cieczy o barwie btekitnej, ktéra wrze
w temperaturze otoczenia. Proces napetniania prowadzony jest przy pomocy zespotu
urzgdzen spetniajgcych najwyzsze wymagania w zakresie bezpieczenhstwa przez personel
systematycznie szkolony w zakresie umiejetnosci obstugi i reagowania na sytuacje
awaryjne. Stanowiska wyposazone sg w systemy catkowicie zabezpieczajgce ewentualne
wycieki na skutek btedéow personelu (tzw. zawory zrywalne) oraz system kontrolera
kierowcy, wymuszajacy jego statg obecnos¢ w trakcie catego procesu, ktéry w przypadku
wykrycia braku reakcji kierowcy na sygnaty systemu wylgcza automatycznie proces

napetniania i informuje o tym obstuge MP Production.

Przetadunki butli:

Wszystkie produkty w postaci handlowej wysytane sg w butlach cisnieniowych. Ich
zatadunek odbywa sie na pojazdy z uzyciem wozkéw widtowych i przeszkolonego
personelu. Do zaktadu przywozone sg prézne butle po produktach do ponownego
napetnienia, ktére podlegajg procedurom segregacji, badaniom kontrolnym i okresowym

zgodnie z odrebnymi przepisami prawa.

Informacje dodatkowe:

— ewentualne widzialne w okolicy cystern i innych urzadzeh technologicznych
krotkotrwate "chmury" silnie schtodzonych gazéw maja nieistotng z punktu widzenia
zagrozen, objetos¢ i skutecznie rozrzedzane sg przez wiatr. Widzialne sg z uwagi duzg
réznice temperatur pomiedzy ulatujgcym gazem, a otaczajgcym go powietrzem;

— efektu oszronienia i "parowania" elementéw instalacji to rowniez wytacznie wizualny
efekt fizyczny, ktéry powstaje przy przeptywach gazéw silnie schtodzonych przez
nieizolowane urzgdzenia i orurowania. Nie jest oznakg awarii, a normalnym efektem

procesow technologicznych.
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5. Informacje dotyczace sposobéw ostrzegania i postepowania spoteczenstwa
w przypadku wystapienia awarii przemystowej, uzgodnione z wlasciwymi organami
Panstwowej Strazy Pozarnej.

W  przypadku wystgpienia awarii przemystowej przewiduje sie wykorzystanie
specjalistycznych sit i sSrodkéw Panstwowej Strazy Pozarne;.

Zgodnie z zapisami Programu Zapobiegania Powaznym Awariom Przemystowym oraz
Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego w przypadku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej obowigzuje nastepujgca procedura postepowania:

— identyfikacja zagrozenia,

— powiadomienie zewnetrznych stuzb ratowniczych, w tym jednostki Panstwowej Strazy
Pozarnej,

— wylgczenie zasilania oraz ogtoszenie alarmu i ewakuacja.

Dalsze postepowanie odbywa sie zgodnie z wytycznymi dowddcy Akcji Ratowniczo -

Gasniczej Panstwowej Strazy Pozarne;.



