Ostonowe gazy spawalnicze

Spawanie metodg TIG

Produkt Grupa Sktad objetosciowy Zastosowanie

PN-EN w %

1S0

14175 Ar He H, N,
gonspavaticzy 11100 e s
Inoxline H2 R1 98,0 2,0
Inoxline H5 R1 95,0 5,0 Stal nierdzewna (wysokostopowa)
Inoxline H7 R1 92,5 7,5
Inoxline He3 H1 R1 95,5 3 1,5 Stal nierdzewna (wysokostopowa)
Hel 12 100 . .
Argon-Hel 3 10 % Spawanie aluminium (DC)
Aluline He15 85 15
Aluline He30 3 70 30 Spawanie aluminium (AC)
Aluline He50 50 50 + stopy miedzi i niklu
Aluline He70 30 70
Aluline N 99,985 0,015
Aluline He15 N 7 84,985 15 0,015 Sy elurinumg
Aluline He30 N 69,985 30 0,015
Aluline He50 N 49,985 50 0,015
Specja\ny argon 1" 100 Spawanje materiatow reaktywnych:
spawalniczy tytan, niob, tantal
Inoxline N1 98,75 1,256
Inoxline N2 N2 97,50 2,50 Duplex, Superduplex
Inoxline He15 N1 83,75 15 1,25
Inoxline He15 H2 N z 82,985 15 2 0,015 Stopy na bazie niklu
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Luk elektryczny

Gotowa spoina

Obrabiana czes¢ Material wypelniajacy

Ostona przetopu grani

Produkt Grupa Skifad objetosciowy Zastosowanie
A w %
1S0
14175 Ar N, H,

Stal austenistyczna + ferrytyczna,

Argon 1 100 Duplex, Superduplex,
metale niezelazne o strukturze
drobnoziarnistej, CU-Ni

Gaz formujacy H N5 95-80 5-20 Stal nierdzewna

Inoxline H2 R1 98 2 Stal nierdzewna, nikiel i stopy na bazie niklu

Inoxline H5 R1 95 b5 Stal nierdzewna, nikiel i stopy na bazie niklu
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Spawanie stali
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Gases for Life

niestopowe;j i niskostopowej metodg MAG

Grupa Sktad objetosciowy Zastosowanie
PN-EN W %

IS0

14175 Ar CO, O, He

M 20 92 8
M 21 82 18
M 21 75 25

Stal niestopowa i niskostopowa
Stal niestopowa i niskostopowa
Stal niestopowa i niskostopowa

M 22 96 4 Stal niskostop./warunk. wysokostop.
M 22 92 8 Stal niskostop./warunk. wysokostop.
M 24 93 6 1 Stal niestopowa i niskostopowa
M 24 86 12 2 Stal niestopowa i niskostopowa
M 23 90 5} 5) Stal niskostop./warunk. wysokostop.
M 20 72 8 20  Stal niestopowa i niskostopowa

C1 100 Stal niestopowa i niskostopowa

°J )

Symbol Sktad objetosciowy w % Produkt
Grupa Nr utleniajace obojetne redukujace mniej aktywne
identyfikac. co, 0, Ar He H, N,
| 1 100 Ferroline C8

2 100 Ferroline C18
3 reszta 0,5<He<95 Ferroline C25

M1 1 0,56<C0O,<5 reszta? 0,5<H,<5 Ferroline X4
2 0,6<CO,<5 reszta Ferroline X8
3 0,56<0,<3 reszta? Ferroline C6 X1
4 0,6<C0O,<5 0,5<0,<3 reszta? Ferroline C12 X2

M2 0 5<C0,<15 reszta? Ferroline C5 X5
1 16<C0,<25 reszta® Ferroline He20 C8
2 3<0,<10 reszta® Dwutlenek wegla
3 0,6<C0O,<5 3<0,<10 reszta®
4 5<C0O,<15 0,5<0,<3 reszta®
5 5<C0O,<15 3<0,<10 reszta®
6 156<C0O,<25 0,5<0,<3 reszta?® Rolki nap
7 15<C0O,<25 3<0,<10 reszta® Drut elektrodowy

M3 1 25<C0,<50 reszta? Dysza
2 10<0,<15 reszta? Gaz oslonowy
3 25<C0O,<50 2<0,<10 reszta®
4 5<C0,<25 10<0,<15 reszta®
5 25<C0O,<50 10<0,<15 reszta?®

C 1 100
2 reszta 0,6 <0,<30 tuk elektryczny

R 1 reszta ,5<H,<15 Gotowa spoina
2 EEad 15<H,<50 Obrabiana czesé

N 1 100
2 reszta? 0,6<N,<5
3 reszta? 5<N,<50
4 reszta?® 0,6<H,<10 0,6<N,<5
5 0,6<H,<50 reszta

0 1 100 Produkt

z Mieszaniny gazéw zawierajace pierwiastki niewymienione w tabeli,
lub mieszaniny gazow o skladzie wykraczajagcym poza podane zakresy

2 W tym zestawieniu argon moze byc zastapiony w calosci jub czesciowo przez hel. Inoxline X2
b Dwie mieszaniny gazow, z taka sama klasyfikacja Z, nie moga byc stosowane wymiennie. Inoxline C2

Produkt

Argon spawalniczy
Inoxline He15 H2 N
Hel

Aluline He15
Aluline He30
Aluline He50
Aluline He70
Aluline N
Aluline He15 N
Aluline He30 N
Aluline He50 N

Spawanie metodg MIG

Grupa Sktad objetosciowy
w %

14175 Ar  He H,
1 100

Z 8298 15 2
12 100

85 15
70 30
50 50
30 70
99,985
84,985 15
69,985 30
49,985 50

N,

0,015

0,015
0,015
0,015
0,015

Zastosowanie

Aluminium,
metale niezelazne

Stopy na bazie niklu

Miedz

Miedz, aluminium,
nikiel + stopy Cunifer

Stopy aluminium

Inoxline He30 H2 C
Inoxline He15 C2
Inoxline C3 X1
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Spawanie stali nierdzewnej metodg MAG

Grupa Sktad objetosciowy Zastosowanie
PN-EN W %

10
14175 Ar CO, O, He H,

M13 98 2 Stal wysokostopowa
M12 97,5 | 2,5 Stal wysokostopowa
A 67,88 0,12 30 2 Nikiel i stopy niklu
M12 83 2 15 Stal wysokostopowa

M14 96 3 1 Stal niskostop./warunk. wysokostop.
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